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Contexte et problématique

« Contexte opérationnel :
= Variété de pieces (>10k), de procédeés et matériaux
= Lancement d’ACV simultanées

« Contexte de développement de l'outil :

= Deux ACV comparatives : Réparation VS Fabrication neuve
= Plusieurs acteurs de collecte
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* Enjeux :

= Accompagnement montée en compétence ACV
= Homogéneiser la collecte de donnée

= Constituer une base générique de procédés a partir d'un criblage de matériaux et procédés de
premiers plans



Constats lors des deux ACV

 Les macrogammes procéedeées se ressemblent et peuvent se regrouper en famille
= Structure de consommation, outillages, installation, temporalité

» Certaines données récurrentes affectent de fagcon prépondérante les résultats d’ACV
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Approche : Checklist d'accompagnement

* 5 checklists d’accompagnement de collecte pour 5 familles de procédé :

= Ciblage des données impactantes récurrentes de la famille de procédé

 Famille de procédé (1 famille = une checklist)
= Manuelle/Controle ¢

= Chimique

= Thermique O
= Mise en Forme O
= Protection PY



Création de checklist

 Famille de procédé (1 famille = une checklist)
= Manuelle/Contrdle ®
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Procedes ou s’applique la checklist chimique

Liste des procédés concernés :
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Contenue d’'une checklist

= Liste de données a collecter

= Localisation des données (logiciel, document technique, document d’enregistrement, métier)

= Un niveau de priorité de collecte pour chaque donnée :

= 1 Fortement impactant = Obligatoire

= 2 Modérement impactant = Fortement recommande

= 3 Faiblement impactant = Nice to have

= Support pour contextualiser la donnée

= quels commentaires ajouter lors de la collecte pour faciliter la relecture et la capitalisation
@



Checklist chimique

Donnee finale a Données contextuelles a demander Personnes / service ressource /
collecter document

Quantité de FDS du produit — Magasin
produit chimique / — Concentration en bain — Technicien de production
piece — Taux occupation — Instruction de travalil
— Fréquence de renouvellement — Enregistrement (Tracabilité sur
ligne de production)
— Reaching/QuickFDS
Quantité eau / — Fréquence de renouvellement — SSE (consommation site) 2
piece des bains de ringages — Instruction de travalil
— Enregistrement (Tracabilité ligne)
Energie : bains — Temps par batch — Gestionnaire de production / chef 1
— Taux occupation lié a la piéce de ligne
Energie : — Taille de batch — Gestionnaire de production 2
étuvage/Séchage - Temps de séchage — Instruction de travalil
— Taux d’occupation lié a la piece - Plagque machine : étuve



Résultats et perspectives

« Réduction de la charge d’accompagnement

 Réduction des temps d’ICV

« Aide pratique lors de la collecte

 Augmente les chances de collecte lors des visites de terrains

« Questionnements :

= Comment valider a priori qu’'une donnée n’est pas prioritaire ?
= Validation a posteriori par des ICV ultérieurs que les données classées 3 sont effectivement négligeable

= Quelle fiabilité attribuer au réemploi d’'un procédé générique crée a partir de ce plan de collecte pour
un méme procedeé entre deux usines ?
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